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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein flachigea, nicht-gewebtes Fasernlagenmateriai, insbesondere aus Vliesstoff, Tissue 
od dgLzum Einsatz in Hygieneartikel, insbesondere in Damenbinden. welches FasernJagenraaterial zumindest in 
5 seiner Dickenrichtung f lassigkeitstransportier ende Eigenschaf ten aufweist 

FasenUagenrnaterialien aus Vlicsstoff werden Qbiichcrweise z. B. als kdrperseitige Abdecklagen auf den 
Saugkorpern von Damenbinden verwendet Derartige Abdecklagen zeichnen sich durch HautfreundlichJceit und 
taktile Weichheit aus, sind jedoch in ihren RQcknafleigenschafton und der visuellen Abdeckkraft verbesserungs- 
bedurFtig. 

10 Alternativ konnen Abdecklagen von Damenbinden auch aus einer zwei* oder dreidimensionalen, gelochten 
KuitststofF- Folic bestehen, die ein definicrtes, qualitatiV einatdlbares Vcrhiltttis zwischen geschiossener, d b» 
hydrophober bzw. flflssigkeiisundiirchlflKsiger Oberflgche und gelochter, flflssigfceitsdurchlasslger Oberflache 
aufweist Solche Abdecklagen weisen hinsichtJich RQcknSssung und visueller Abdeckkraft gegenQber Vliesstof- 
f en mit offener Faserstruktur crhe Wtchc Vortcilc auf. Dies beruht u. a~darauf, das zumindest bci drcidimcnsional 
15 gelochten Folien, die auf Ibrer Saugkdrpersehe abstehecde Offnungskonen aufweisen, ein sogenannter "Ab- 
3tand5haIte^-EfFekt l, zwischen dem Saugkorper und der Oberseite der Abdecklage bewirkt wird, der die Rflck- 
nilssung vernngert Derartige Lochfolien weisen jedoch nicht die von VHesstoff-Abdecklagen gewohnte Haut- 
f reundlichkeit und taktile Weichheit auf. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein flachiges, nicht-gewebtes Fasernlagenmateriai zum Emsatz in 
20 Hygieneartikeln anzugeben, das unter Beibehaltung seiner Hautfreundlichkeit und taktilen Weichheit verbesser. 
te RucknHBeigenschaften und eine deutlich gesteigerte visuelle Abdeckkraft gegenQber unterhalb de$ Uigenma- 
terials befindlichen Ktirperflttssigkeiten zeigt 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeiehnungsteil des Anspmches l angegebenen Merkmale geldst Durch 
das Aufbringen der von der OberflBche des Fasernlagenmaterials abstebenden Erhebungen bus flQssigkeitsun- 
25 durchlassigem Material wird auf der Seite dleser Oberflache elnerseits der eingangs erwahnte *Abstandshalter- 
Effekt" erzielt und andererseits die offene Faserstruktur des Fasernlagenmaterials partiell verschlossen, so da 8 
hi Verbindung mit dem •Abstandshalter-Effekt* die RucknSssung weiter reduziert wird Da die den Erhebungen 
abgewandte Oberflache gegenQber herkommlichen Abdecklagen aus Fasernlagenmateriai praktiseh unveran- 
dert bkibt. werden Hautfreundlichkeit und taktile Weichheit beibehaltcn. 
30 Die AnsprUche 2 bis 5 kennzeichnen vorteilhafte Ausgestaltungen fur die Erhebungen, die dem Fasernlagen* 
material zudem ein asthetisch ansprechendes bzw. fuoktionales Aussehen verieineru 

GemfiB den Ansprttchen 6 und 7 werden die Erhebungen auf das Faserlagertmaterial vorzugsweise im 
Siebdrucicverfahren aufgedruckt Siebdruck ist vorteilhaft, da dies eine Druoktechnik 1st, mittels derer ein 
Bedrucken auch auf relativ unebenem Untcrgrund, wte dies 2. B. bet einem Vliesstoffmaterial aufgrund der 
35 Wirrlage der Fasern der Fall sei kann, moglich 1st. 

Die Anspruche 8 bis 10 geben vorteilhafte Materialien far die Erhebungen an. Dabei ist hervorzuheben, dafi 
die RdckniBeigenschaften weiterhin durch eine entsprechende Einstellung der hydrophoben bzw. hydrophilen 
Eigenschaften des verwendeten Polymermaterials optimierbar rind. 

Die im Anspruch U angegebene Abstehhdhe der Erhebungen von der Oberflache des FaserUgenmaterials 
40 gentlgt urn den eingangs erwahnten ^Abstandshalter-Effekt" zu gewahrleisten. Die AbstehhOhe ist dabei so 
aosgelegt; daft der Abstand zwischen dem Fasernlagenmateriai und einem darunter befindlichen Saugkorper 
z, B, einer Damenfauide p klein genug ist, um beim Auflauf von KorperflQssigkeit auf die k&rpereeitige ObcrflSche 
des Fasernlagenmaterials einen schneDen Flflssigkeitstransport durch dieses hindurch zum Saugkorper zu 
erzieien, Bei der RQcknassung aus dem Saugkorper, die aufgrund dessen Saugverhaitens zu einem geringeren 
45 Flussigkeitsaufkoramen fuhrt, genUgt der durch die Erhebungen hervorgemfenc Abstand zwischen dem Saug- 
korper und dem Fasernlagenmateriai, daB der FlUssigkeitsrUcktransport erheblich reduziert wird 

Die Anspruche 12 und 13 betreften unterschiedliche Ausfuhrungsformcn einer Damcnbinde. bei der ein 
erfindungsgemaBes Fasernlagenmateriai als kOrperseitige Abdecklage bzw. Zwischenlage zwischen einer sol- 
chen korperseitigen Abdecklage und dem Saugkorper zum Einsatz kommt Derartige Hygieneartikel und 
AO insbesondere Damenbinden weisen einerseits cine hautfrcundliche und weiche karpersciage Oberfltche, ande- 
rerseits jedoch stark verbesserte RucknftBeigenscbaften auf. 

Weitere Merkmale, Ein2elheiten und Vorteite der Erfmdung sind der nachfolgcndcn Beschreibung entnehm- 
bar, in der Ausfahrungsbeispielc des Erfmdungsgegenstandes anhand der beigefOgten Figuren naher erlEutert 
werden. Es zeigen* 

55 Rg. 1 eine Ablichtung einer Mikroskop-Aumahme eines erfindungsgemaBen Fasernlagenmaterials, 

rig* 2 einen partiellen Yertikalschnitt durch eine Damenbinde mit einem erfindungsgemaBen Fasernlagenma- 
teriai al$ k&rperseittger Abdecklage, 

Pig. 3 und 4 jeweils einen partiellen Vertikalschnitt durch Damenbinden mit einem erfindungsgemaBen 
Fasemlagenmaterial als Zwischenlage zwischen kdrpersehJger Abdecklage und SaugkArper in zwel unter- 
60 schieditchen Ausf Qhrungsformen und 

Flg» 5 bis 12 schematische Draufsichten auf erfindungsgeroaBe Faserolagenmaterialien mit unterschkdHchen 
KonTujurationen seiner Erhebungen. 

Wic aus den Fig. 1 und 2 deufcltch wird, besteht ein flichiges, nicht-gewebtes FaseiTilageninaterial gemlB der 
Erfindung aus einer Vliesstofflage 1, bei der es skh urn ein handdsttbBches, thermoverfestigtes Polypropylen- 
65 Kardenvlies mit einem Flfichengewicht von 20 g/m 1 handelt Alternativ dazu konnen beispielsweise auch ein 
thermoverfestigtes Polypropyten-Spinnvties mit euiem FlOchengewkht von 16 g/m 2 oder ein Polypropylen- Kar- 
denvlies mit einem Flacheizgewicht von 26 g/ra 2 verwendet werden, das durch ein sogenanntes *HoMhrough- 
air-Verfahren" verfestigt wurde. 

2 



PAGE 12/20 1 RCVD AT 4/10/2006 2:40:00 PM [Eastern Daylight Time] 1 SVR:USPTO£FXRF<5i5 1 DNIS:2738300 * CSID:513 634 0819 1 DURATION fnnws):0W4 



PPR-10-2006 14:56 P&G INT' L PATENT 513 634 0819 P. 

DE 43 21 155 Al 

Derartige VHesstoFf e wciscn flUssigkeitstransportierende Eig«nschaften in Dickenrichtung D (Fig. 2) auf. 

Auf der dem Betrachter von Fig. 1 zugewandten Oberfiache 2 der Vliesstofflage 1 sind Erhebungen 3 in Form 
von cinzelnen. rasterartig angeordneten Noppen 4 mittefc Siebdrucktechnik aufgebracht Diese Noppen 4 
bestehen auf cinfcm ntoigkeHsunduichlfissigen Material wie bejspietsweise einem speziell fOr den Siebdruck 
emwicketten HeiBschmefckleber (Hotmeit), wie er durch HeiBschmelzklebcr mit der Bezeichnung Lunatac D 5 
O140D2 bzw. BD4 der Flraia Fuller gegeben tat. Auch handelsubliehe Ethylen/Vwiylacetat-Polymer-Dispersio. 
nen, beispielsweise der Bezeichnung Vinapas EN 426 (hydrophil) oder Vinapas EN 428 (hydrophob) der Fir ma 
Wacher sind fur die Erhebungen 3 geeignet 

Durcb die rasterartige Anordnung der einzelnen Noppen 4 verbleiben zwischen diescn Bereiche, bei denen die 
offene Faserstrukttir der VliesstoFflage 1 erhalten blelbt. Die zwischen den Noppen 4 gelegenen Bereiche bilden 10 
also Durch triusoff nungen S far einen HQssigkei tsdiirch tritt 

Beim Siebdmcken der Noppen 4 wurde ein Slebtyp mit einer Masohenweite von 25 Mesh verwendet. Es 
ergeben sich demit 120 Noppen/cm 2 f wobei 

der Noppendurehmesser 0 {Fig. 1) etwa 0,6 mm betrfigt Das Bedeckungsverhflltnis der Noppenflsche zur 
Gesamtoberflache der Vliesstofflage t betragt 46%. Die Noppenhshe h (Fig. 2) betrfigt 176 pm. Die aufgetrage- 15 
ne Menge des HeiBschmetoklebstoffes liegt bei 56 g/m*. 

Diese Ergebnisse sowie entsprechende Ergebnisse ftir Siebtypen rail einer Ma&chenweite von 1 1,2 bzw. 40 
Mesh sind in der folgenden Tabetic 1 aufgelistet 

TabeUe 1 »> 

Vliesstoff: PP-Kardenvlies thermoverfestigt, FISchengewicht 20 g/m 1 , Erhebungen: Lunatac D 014BD2, 

HriBschraefcklebstoff 

S iebtypen/Mesh 1 
2 

Noppenzahl/cra : 
Noppen-0/mm: 
Verhaltnis 

Noppenflaolie/Gesamtflache 
in %: 

Noppenhohe jna: 195 176 66 35 

Klehstof fmcmge/ ( g/m 2 ): 



11,2 


25 


40 


23 


120 


304 


1 


0,6 


0 f 3-0,6 


20 


46 


40 


195 


176 


66 


40 


58 


38 



30 



Wie aus Fig, 2 deutiicb wird, kanii die erfindungsgeraafle Vliesstofflage t mit ihren Noppen 4 als kdrperseitige 40 
Abdecklage 6 einer Damenbinde verwendet wet-den, wobei die nicnt mit Noppen versehene Oberfiache 7 der 
Abdecklage 6 der AuGen% also Korperseite, der Binde zugewandt isx. Damit beh&lt die Abdecklage 6 ihre 
Hautfreundlichkeit and taktile Weichheit 

Durch die auf der inneren Oberfiache 2 der Vliesstofflage l ongebrachten Noppen 4 wird die VHesstofflage 1 
vom Saugkorper & der Damenbinde auf Abstand gehaiten ( 0 Abstandshalter-Effekt B ) l 50 daB die Vliesstofflage t 45 
in erheblich verringertem Mafic beim Gebrauch der Damenbinde rOckgenBGt wird Dieser Effekt wW durch 
eine hydrophobe Auslegung des fdr die Noppen 4 verwendeten Materials noch untersttitzt, da dadurch nach 
oben aus dem Saugkorper 8 austretende KSrperflussigkeit nach unten abgestaBen wird. 

Die verbesserten RUcknaBeigen$chaften wurden durch Vergleichsversuche betegt, die wie folgt zu beschrei- 
ben sind: so 

Verwendete PrtlffhJssigkeiten; 

— DefibriniertesSchafsblut 

- Blutersatzflassigkeit 

Rezeptun 55 

14 g Xylose (CMQ Fa. Hoechst) 

lOgNaCI 

4gNaHC0 3 

lOOgClyzerin 



Die Uteung wird mit destilliertetn Wasser auf 1000 ml aufgefttllt. Die Viskositfit am Epprccht-Rheomat 
betrfigt 13,0 mPas. 



so 



— Harnersatzflussigkeit 

Rezeptur: & 

Hamstoff2l,4g 

NaO^g 
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Zitronensaure 03 g 
MgCL a 02g 

cacboj g 

L-Histidui-HCL0,5g 
s RinderserumalbuminCU g 
(NM4hHPO«2>0g 
pH-Wert:6.0 

Als Saugkorper wurde ein Zellstoff-Ftocken-SaugkOrper fojgender Spezifikation verwendet: 

10 

Gewicht: 8,9 g 
Lange:218mm 
Brelte: 59 mm 
Dicke: 19 mm 
15 Dichte: 0,05 — 0,07 g/cm 5 

Dieser Saugkorper wurde mit einera thermoverfestigten PP-Kardenvhesstoff mit einem Flachengewicht von 
20 g/m* mit und ohne aufgednickte HeiBsctimeizkleber-Noppen mit rum Saugkorper hin geriehteten Noppen 
abgedeckt 

20 Bei der Ructoia^prufung wird 5 ml Prttfflflssigkeit mit einer Temperatur von 37*C auf den abgewogenen 
Prftfkfirper mittels einer Burette in einer Zeit von 20 Sckunden aufgebracht, wobci die Bdrettenspitze in Kontakt 
mit der PrOfkorper-Oberflache 1st Nach 10 Minuten Wartezeit wird anschlieBend ein Filterpapierstapel aus 
mindestens 10 Einzellagen gewogen und auf den PrflfkSrper gelegt Dieae Anordnung wird mit einem quaderfor- 
migen Massenkdrper von 5 kg und der Grundftache vpn 110 x 110 mm 3 fttr 15 Sekunden belastet Der 

25 Fiterpapierstapel wird danach erneut gewogen und mit der untersten Papierlage die RQcknaflflache planime- 
trisch ermittelt 

RQckmeBmenge und ROcknkBf aktor werden daraus gemafi der nachfolgenden Dermitionen bereehnet: 

RUcknaBmenge = Gewicht des nassen FDterpapierstapels — Gewicht des trockenen Filterpapierstapels 
30 RttcknaGfaktOf - RucknaBmenge x RucknaBflfiche. 

Die Versuchsergebni$se mittels dieser RUcknaBprtifung sind den dicser Beschreibung nachfolgenden Tabellen 
2 und 3 entnehrabar Daraus ergibt rich unmittelbar, daQ die RucknaBeigensehaften sicfa durch die aufgedmckten 
Erhebungen auf der VlieBstofflage 1 erheblich verbessern, Die in Tabeile 2 aufgelisteten Versuchsergebnisse in 
35 den drei rechten Spalten (Mesh 1 1,2 bzw. 25 bzw. 40) wurden dabei mit einem Versuchsaufbau gewonnen, der 
dem Bindenaufbau gemaO Fig. 2 entspricht 

Der der Tabeile 3 zugrundeliegende Versuchsaufbau entspricht dem in Fig, 4 gezeigten Aufbau einer Damen- 
binde, wo zwischen einer Abdecklage 9 aus herkommlichem thermoverf estigtera PP-Kardenvliesstoff mit einem 
Fl&chengewicht von 20 g/m* und dem Saugkorper 8 eine erfindung&gemaBe Vliesstofflage 1* als Zwisehenlage 
40 eingesctzt ist Diese Vlieastof flage 1' weist auf ihrer der Abdecklage 9 zugcwandten Oberfliche T Noppen 4 aus 
Heiflschmelzklebstoff auf, die mittels Siebdruck mit einem Slab von 25 Mesh aufgebracht wurden. Der PP- Vfies- 
stoff der VKesstofnage l' ist von gietcher Qualitttt wie der der Abdecklage 9, 

Durch den mittels der Noppen 4 erzklten "Abstandshalter-Effekt" zwischen der Abdecklage 9 und der 
Vliesstofflage 1* werden die RUcknafleigenschaften nochmals deutlich verbessert wie aus den Wertcn der 
45 Tabeile 3 deutlich hervorgeht 

Eine writers mogliche Ausgestakung einer Damenbinde ist in Fig* 3 gezcigt. Hicrbci wird als Abdecklage 9 
ein herk6mmllcher PP-Vliesstoff mit 20 g/m 2 Flachengewicht verwendet Darunter befindet sich eineTissuelage 
X0, die wiederum auf ihrer dem Saugkorper 8 zugewandten Oberflache 2 mit den Noppen 4 bedruckt ist 

In den Fig, 5 bis 12 sind unterschiedliche Ausgestaltungen fur die Erhebungen 3 dargesteUt, wobei durchge- 
50 hend diese Erhebungen 3 schwarz erscheinen, wahrend die dazwischen befindlichcn weiflen Bereiche die 
Vliesstofflage 1 sclbst und damit die Durchtrittsflffnungen 5 markicrcn. 

Die in Fig. 5 gezeigte Vliesstofflage 1 entspricht dabei im wesentiichen den in den Fig, 1 und 2 gezeigten 
Vliesstofflagen 1. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaB den Fig. 6, 8, 9 und 11 bilden die Erhebungen 3 giuerfSrmige Struktu- 
ss ren, wobel gemaB Fig. 6 kreisforraige Durchtrittsdffnungen $ vorgesehen sind Bei den Ausfuhrungsbeispielea 
gemaB den Fig, 8 und II bilden die die Erhebungen 3 realisierenden Stege 11 zwischen sich Durchtrirtsfiffnun- 
gen 5, die in Draufsicht sechseckig ausgestaltet sind In Fig. 8 sind dabei die Durchtrittsoffnungen 5 In Dnearen 
Reihen angeordnet* wogegen beim Ausfahrungsbeispiel gcmaB der Ffe 11 cine bicnenwabenartige Struktur 
erreicht wird. 

so In Fig, 9 bilden die Stege 1 1 zwischen sich rautenfBrmig, rasterartig angeordnete Durehtrittsdffnungen 5. 

In Fig. 7 und 12 sind wiederum einzelne Erhebungen 3 vorgesehen, die in Draufsicht sechsedrig ausgestaltet 
sind. Ihre Anordnung ist wiederum in linearen Reihen (Fig; 7) bzw. bienenwabenartig (Fig. 12) getroff en. 
Fig. 1 0 zeigt einzelne Erhebungen 3, die rautenformig, rasterartig angeordnet sind. 

65 TabeUe2 

RQcknafleigenschaftot von thermoverfestigtem PP-Kardenvfiesstoff rait Flachengewicht 20g/m* mit und 
ohne HeiBschmelzkleber-Siebdruck. Verwendung ais AbdeckvliesstofT. 

4 
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Sicbdruck-PunktgrfiBe (Mesh) 



Rfieknassuna 


ohne 


11,2 


25 


40 


3 


RucknSssmenge lg] 










10 


mit 












Schafsblut 


0,44 


0,40 


0,37 


' 0,26 




BlutersatzJosung 


0,53 


0,33 


0,36 


0,23 


1$ 


HarnersatzlSsung 


0,41 


0,25 


0,18 


0,11 




RQcknSSflSche [cm*] 










20 


mit 












Schafsblut 


6,58 


5,98 


5,26 


3,90 


jO 


Blutersatzlflsung 


7,88 


5,83 


4,99 


3,58 




HarnersatzJSsung 


7,40 


5,34 


4,38 


2,87 




ROcknSSfaktor [g'cm*] 










30 


rnit 












Schafsblut 


2,90 


2,39 


1,95 


1,01 


35 


Blutersatztosung 


4,20 


1,92 


1,80 


0,83 




HarnersatzJdsung 


3.04 


1,33 


0,80 


0,32 














40 



45 



50 



60 



65 



5 
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Tabelle3 

ROcknaOeigenschafteD von thermoverfestigtera PP-KardenvUcsstoff-Kornposit; PP-Abdecfcvlies, 
Flachengewicht 20 g/m 2 / PP-Vlies glelcher Qualit&t mit Hotmdt-Druck 25 Mesh, Drwk zur 
Abdecfcvlies-Seite/Fluff-Saugkdrper 



ID 



15 



20 



Russigkert 


Menge 

[g] 


RQcknaB- 

FlSche 
[cm*] 


Faktor 

[g x cm'I i 


Schafsblut 


0,13 


3,04 


0,40 


Blutersatz 


0,09 


2,82 


0,25 


Hamersatz 


0,03 


2,10 


0,06 


O-Wert ohne 
Siebdruck 

Schafsblut 


0,31 


4,0 


1,24 



PatentansprUchc 

40 1 . Flachiges, uicut-gewebtes Faseralagentnaterial insbesondere aus VUesstoff, Tissue od dgt zum Einsatz in 
Hy&ieneartikeln, insbesondere in Damenbinden, welches Faserlagenmaterial zumindest in Dickenrzchtung 
(D) flttssigkehstransportierende Eigenschaften aufweist, dadurch gekennzeichnet* daB auf mindcstens 
einer Oberfl&che (2) des Fasernlagenmflterials (VJiesstofflage 1 , llssiielage 10) von der Oberfliche (2) 
abatehende Erhebungen (3) aus fluragkeitsundurchl&ssigem Material aufgebracht sind, welche Brbebungen 

45 (3) zwischen sicb Durchtrimberciche (Durcbtrittsof fnungen 5) f Or cinen FlOssigkeitsdurchtriu aufweiscn, 

2. Fasernlagenmateriai nach Anspruch 1, dadurch gekeunzeichnet, daB die Erhebungen (3) aus einzelnen, 
vorzugsweise rasterartig angeordneten Noppen (4) bestehen. 

3. Faaernlagenmaterial nach Anspruch % dadurch gekennzeichnet daB die Noppen (4) in Draufsicht kreis- 
Fflrmig oder mehrcckig, insbesondere rautenftrmig Oder sechseckig ausgebildet sind. 

so 4, Fasemlagenmateriai nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (3) aus zusammen- 
bangenden, in Draufsicht etne gitterformige Struktur bildenden Stegen (It) bestehen. 
5. FascrnlagenmatBriai nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den Stegen (11) gebH- 
deten Durcho*itt$5ffnungen (5) in Draufsicht kreisf&rmig oder mehreckig, insbesondere rautenformig oder 
sechseckig ausgebildet sind. 

55 6. FasernlagenmateriaJ nach einem der Ansprflche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (3) 
auf das Fasernlagenroaterial (Vliesstofflage 1, Tlssuelage 1 0) aufgedruckt sind. 

7. Fasernlagenmateriai nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. daB die Erhebungen (3) im S tebdruckver- 
fahren aufgedruckt sind. 

8. FasernlagenmateriaJ nach einem der Anspruehe 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (3) 
go aus hydro p ho bem oder hydrophilem PolymermateriaJ bestehen. 

9. FasernUgenmaterial nach Anspruch g, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (3) aus elner 
EthylenA^inylacetat-Polymer-Dispersion bestehen; 

J a FasernlagenmateriaJ nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen (3) aus einem 
HeiBschmelxkleber bestehen. 
65 11. FasernlagenmateriaJ nach einem der Anspruehe 1 bis t<X dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen 
(3) erne AbstehhOhe (h) von der Oberfliche (2) des Fasernlagenmaterials (Vliesstofflage 1, Tissue lag e 10) 
von 50 bis 300 p aufweisen. 

12. Hygicneartikel, insbesondere Dame n binds, mil einem Saugk&rpcr (8) and einer kBrperseiogen Abdeck- 
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lage (Vliesstofflage 1) auf dero Saugkflrper (8), dadurch gekemueichnet, daB die Abdecklage (Vliesstofflage 
t > durch tin Fasemlagemnaterial nach emem der AnsprOche i bis 1 1 gebildet ist, wobei die Erhebungen (3) 
des Faaentlagenmaierials den Saugkflrper zugewaadt stnd. 

13. Hygieneartikel, insbesondere Damenbinde, mi! emem Saugkflrper (8) und elner kOrperseirigen Abdeck- 
lage (ty> dadurch gekennzeichnet. daQ zwischen der Abdecklage (9) und dem SaugkSrper (S) eine Zwischen- 5 
lage (Tissuelage 10, VUesstofflage t') aus Fasernlagenmaieral nach eincm der Ansprilche 1 bis 11 einge- 
bracht ist, wobei zumindest auf der dera Saugk&rper (8) Oder Abdecklage (9) zugewandten Oberflache (Z 2') 
der ZwischenlagefTteuelage 10. VJiesstofftage 1') die Erhebungen (3)aflgeordnet sind. 

Hierzu 3 Seite(n) Zelchnungen 1° 
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